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Zth. v^ : -'^ +.ni 75 967 

Ingersoll Maschinen und Werkzeuge 
Gesellschaft mit beschrankter Haftung, 
Daimler strafle, 5909 Burbach 

Befestigungsvorrichtung 

Die Neuerung betrifft eine Befestigungsvorrichtung fiir 
austauschbar am Umfang des scheibenf 5rmigen GrundkSrpers 
von spanabhebenden Bearbeitungswerkzeugen , insbesondere 
Drehraumwerkzeugen, angeordnete SegmentkSrper , die mit 
Schneidplatten, z.B, Wendeschneidplatten, bzw. Schneid- 
plattentragern bestiickt sind. Dabei geht es um eine 
Befestigungsvorrichtung derjenigen Art, bei welcher 
einerseits die SegmentkSrper in am Umfang des Grundkor- 
pers ausgebildeten Sitzflachen ausrichtbar sowie ande- 
rerseits mittels in Gewinde des GrundkSrpers eindringen- 
de und am jeweiligen Segmentkorper angreifende Schrauben 
gegen den Grundkorper bzw. dessen Sitzflache verspannbar 
sind. 

Spanabhebende Bearbeitungswerkzeuge , namlich Scheiben- 
frSser, mit derartigen Befestigungsvorrichtungen fur die 
austauschbar am Umfang der scheibenf orraigen Grundkorper 
angeordneten SegmentkOrper sind bereits bekannt, wie 
bspw. aus dem DE-GM 86 04 196 hervorgeht. Derartige 
Bearbeitungswerkzeuge machen es moglich, die Werkzeug- 
folge entsprechend den jeweiligen Bearbeitungs fallen 
beliebig zu Sndern. 
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Bei den bekannten Bef estigungsvorrichtungen sind in die 
SitzflSchen zur Aufnahme der mit den Schneidplatten bzw. 
Schneidplattentragern bestiickten Segmentkorper am Grund- 
korper mittig radial gerichtete Gewindebohrungen einge- 
arbeitet, in denen der betreffende Segmentkorper jeweils 
mittels einer Schraube fixiert und gegen die Sitzflache 
des GrundkSrpers verspannt werden kann. 

Nachteilig bei den bekannten Bef estigungsvorrichtungen 
ist jedoch, d ^J3 nicht nur die mittig und/oder symme- 
trisch mit Schneidplatten bzw. Schneidplattentragern 
bestiickten SegmentkSrper , sondern auch die nur einseitig 
solche Schneidplatten bzw. Schneidplattentrager aufwei- 
sende SegmentkSrper immer tiber die in vorgegebener Lage 
am GrundkSrper vorgesehenen Gewindebohrungen befestigt 
und verspannt werden mxissen. Auch SegmentkSrper, die nur 
einseitig am scheibenf ormigen GrundkSrper des Bearbei- 
tungswerkzeuges wirksam werdende Schneidplatten bzw. 
Schneidplattentrager aufweisen, mussen deshalb eine 
solche Breite haben, dafl sie das Einbringen der Befesti- 
gungs- bzw. Spannschrauben an der vorgegebenen Stelle 
gewahrleisten. Vielfach Uberschreitet daher die zur 
austauschbaren Befestigung notwendige Baubreite der 
SegmentkSrper diejenige Baubreite betrachtlich, welche 
zur Halterung der Schneidplatten bzw. Schneidplattentra- 
ger notwendig bzw. unumganglich ist. 

Der Neuerung ist die Aufgabe gestellt, eine Befesti- 
gungsvorrichtung gattungsgemafier Art fur austauschbar am 
Umfang des scheibenf ormigen GrundkSrpers von spanabhe- 
benden Bearbeitungswerkzeugen angeordnete SegmentkSrper 
vorzuschlagen, die es ermSglicht, fur jeden Anwendungs- 
fall jeweils nur solche SegmentkSrper in Benutzung zu 
nehmen, deren Baubreite jeweils nur auf die Einbaubreite 
fur die benStigten Schneidplatten bzw. Schneidplatten- 
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trager abgestimmt 1st, ohne dafl die BefestigungsmSglich- 
keit hierfiir am scheibenfSrmigen GrundkSrper beeintrach- 
tigt wird. 

Die LSsung dieser Aufgabe wird nach der Neuerung dadurch 
erreicht, dafl der GrundkSrper unterhalb jeder Sitzflache 
von einer sich iiber deren gesamte Breite erstreckenden 
Ausnehmung durchguert ist, dafi diese Ausnehmung zur 
Sitzflache hin schlitzartig mit einer Offnung oder einem 
Durchbruch fur den Schaft einer Schraube versehen ist, 
dafl in jede Ausnehmung des GrundkSrpers Ftillstticke 
austauschbar einzusetzen sind, von denen jedes minde- 
stens ein Eingrif f sgegengewinde fur eine Schraube ent- 
halt, und dafl dem GrundkSrper verschiedene Fiillstiicke 
zuordenbar sind, in denen sich die Eingrif fsgewinde an 
unterschiedlichen Stellen ihrer Lange befinden. 

Da mit Hilfe der austauschbaren Ftillstiicke die Lage der 
Eingriffsgegengewinde fur die mit den SegmentkSrpern in 
Wirkverbindung tretenden Spannschrauben tiber die Breite 
des GrundkSrpers hinweg problemlos variiert werden kann, 
ist es mSglich, die Baubreite der SegmentkSrper beziig- 
lich der ihnen zugeordneten Schneidplatten bzw. Schneid- 
plattentrager bedarf sabhangig zu optimieren. 

Eine besonders einfache und zweckmSMge Ausfuhrung der 
Befestigungsvorrichtung ergibt sich, wenn neuerungsgemSB 
die Ausnehmungen von Bohrungen gebildet sind und die 
Fiillstucke aus in diese Bohrungen axial einschiebbaren 
Bolzen bestehen, und wenn dariiber hinaus die zugehSrigen 
Offnungen bzw. Durchiasse fur die Schrauben von Lang- 
lSchern gebildet sind, welche die Sitzflache des Grund- 
kSrpers durchsetzen. in diesem Falle kann dann das 
Eingriffsgegengewinde fur die Schraube neuerungsgemafl 
den Bolzen in Diametralrichtung durchsetzen. 
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Denkbar wMre es allerdings auch, die Ausnehmungen sowie 
die zur Sitzf lache hin schlitzartigen (if fnungen oder 
Durchlasse im GrundkSrper durch hinterschnittene Nutpro- 
file, bspw. T- oder Schwalbenschwanznuten, zu bilden und 
den Fiillstiicken ein hieran komplementSr angepafltes 
Profil zu geben. 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung des Gegenstan- 
des der Neuerung laflt sich erzielen, wenn als Schrauben 
stif tf orraige Zugschrauben zum Einsatz gelangen, die 
beidendig unterschiedliche Gewinde, insbesondere Gewinde 
unterschiedlicher Steigung, tragen, wobei von den zuge- 
horigen, unterschiedlichen Gegengewinden sich das eine 
im Fiillstlick bzw. Bolzen und das andere unmittelbar im 
SegmentkSrper befindet. 

Das Gegengewinde im Segmentkorper kann sich in diesem 
Falle an einen nach radial ausw&rts of fenen Durchlafl fur 
ein Stiftwerkzeug, z.B. einen Steckschliissel, an- 
schlieflen, das bzw. der mit einem komplementaren Werk- 
zeugeingriff der Stiftschraube kuppelbar ist. 

Bewahrt hat sich auch ein Aufbau der Bef estigungsvor- 
richtung, bei welcher das Gegengewinde mit der grofleren 
Steigung sich im Fxillstiick bzw. Bolzen befindet. 
Schliefilich kSnnen die beiden Gewinde und Gegengewinde 
in vorteilhafter Weise mit SteigungsverhSLltnissen von 
1:1,5 zum Einsatz gelangen. Es hat sich gezeigt, dafl 
hierdurch eine optimale Halteverbindung der Segmentkor- 
per mit dem scheibenf Srmigen GrundkSrper geschaffen 
werden kann. Diese laflt sich noch dadurch weiter verbes- 
sern, dafl die Sitzf lachen am Grundkorper und an den 
Segmentkorpern jeweils zueinander komplementMre Riffe- 
lungen aufweisen, welche sich parallel zur Rotationsebe- 
ne des Bearbeitungswerkzeuges erstrecken. 
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In der Zeichnung ist der Gegenstand der Neuerung an 
einem Ausfiihrungsbeispiel dargestellt. Es zeigen 

Figur 1 in Seitenansicht und teilweise im Schntit 
einen Bruchteil eines als sogenanntes Dreh- 
raumwerkzeug einsatzfahigen, spanabhebenden 
Bearbeitungswerkzeuges , 

Figur 2 einen Schnitt entlang der Linie Il-n i n Fig. 
1, 



Figur 3 einen der Fig. 2 entsprechenden Schnitt, wobei 
das Drehraumwerkzeug aber mit einem anderen 
SegmentkSrper bestiickt ist, und 

Figur 4 eine Teilansicht des Drehraumwerkzeuges in 
Pfeilrichtung IV der fig. 1. 

In Fig. I der Zeichnung ist - der Einfachheit halber - 
ein relativ klein bemessener Segmentausschnitt eines 
bspw. als Drehraumwerkzeug benutzbaren, spanabhebenden 
Bearbeitungswerkzeuges 1 zu sehen, bei dem ein scheiben- 
fSrmiger Grundkdrper 2 mit relativ grofiem Durchmesser an 
seinem AuAenumfang mit einer relativ groflen Anzahl von 
Schneidplatten bzw. Schneidplattentragern 3, insbesonde- 
re Wendeschneidplatten, bestiickt ist. 



Die Schneidplatten bzw. Schneidplattentrager 3 in Form 
von Wendeschneidplatten sind dabei jeweils in Segment- 
korpern 4 eingespannt, von denen jede wiederum in am 
Umfang des GrundkSrpers 2 vorgesehenen Sitzflachen 5 
ausrichtbar ist, die sich relativ zum Scheibenumf ang des 
Grundk8rpers mit groJier Ausdehnung im wesentlichen 
tangential und mit kleiner Ausdehnung im wesentlichen 
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radial erstrecken. Mit diesen Sitzfiachen 5 am Grundkor- 
per 2 t re ten dabei komplementar angepafite Sitzfiachen 6 
an den SegmentkSrpern 4 in Wirkverbindung. 

Der austauschbaren Befestigung jedes einzelnen Segment - 
kSrpers 4 am scheibenf Srmigen Grundkorper 2 ist eine 
einzelne Stif tschraube 7 dienlich, die nach ihren beiden 
Enden hin zwei unterschiedliche Gewindeabschnitte 8a und 
8b aufweist, nSmlich zwei Gewinde mit unterschiedlicher 
Steigung tragt. So hat bspw. der Gewindeabschnitt 8a 
eine Gewindesteigung von 1 mm, wShrend der Gewindeab- 
schnitt 8b mit einer Gewindesteigung von 1,5 mm versehen 
ist- ttber den Gewindeabschnitt 8a greift die Stift- 
schraube 7 in ein Gegengewinde 9 ein, welches sich im 
Segmentkorper 4 befindet. Hingegen wirkt der Gewindeab- 
schnitt 8b mit einem Gegengewinde 10 zusammen, welches 
innerhalb des scheibenformigen Grundkorpers 2 vorgesehen 
ist. 

Das Gegengewinde 9 im Segmentkorper 4 schliefit sich an 
einen nach radial ausw^rts offenen Durchlafi 12 an, durch 
welchen ein Stif twerkzeug, . z.B. ein Steckschlussel, 
eingefiihrt werden kann, der sich mit einem komplementa- 
ren Werkzeugeingrif f 13, bspw, einem Innensechskant , der 
Stif tschraube 7 kuppeln laflt. Nach auflen kann der Durch- 
lafl 12 dabei bedarfsweise durch eine Madenschraube 14 
verschlossen werden, die sich in ein Innengewinde des 
Durchlasses 12 eindrehen laflt. 

Die Besonderheit der Befestigungsvof richtungen fur die 
Segmentkdrper 4 am scheibenformigen GrundkSrper 2 liegt 
darin, dafl die Gegengewinde 10 fiir die Gewindeabschnitte 
8b der Stif tschrauben 7 nicht unmittelbar in den schei- 
benformigen Grundkorper 2 eingearbeitet sind. Vielmehr 
ist der scheibenf ormige Grundkorper unterhalb jeder 
seiner Sitzfiachen von einer, vorzugsweise als Bohrung 
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hergestellten, Ausnehmung 15 durchquert. Diese ist an 
beiden Seiten des Grundkdrpers 2 of fen, erstreckt sich 
also iiber dessen gesamte Breite. Zur benachbarten Sitz- 
flache 5 hin ist diese Ausnehmung bzw. Bohrung 15 mit 
einer schlitzartigen Offnung 16, bspw. in Form eines 
Langlochs, versehen, das einen Durchlafl fiir die Stift- 
schraube 7 aus dem Bereich der Sitzflache 5 zur Ausneh- 
mung oder Bohrung 15 hin bildet. 

Das Gegengewinde 10 fur den Gewindeabschnitt 8b ist in 
ein Fullstuck 17, bspw. in Form eines im Querschnitt 
kreisfSrmigen Bolzens, eingarbeitet, und zwar in eine 
diesen diametral durchquerende Bohrung. Jedes Fullstuck 
17 laflt sich dabei von der Seite her in die als Bohrun- 
gen ausgefuhrten Ausnehmungen 15 einschieben sowie in 
eine solche Drehlage bringen, dafl die Stiftschraube 7 
mit ihrem Gewindeabschnitt 8b radial in das Gegengewinde 
10 eingedreht werden kann. Als Folge der, bspw. im 
Verhaltnis 1:1,5, unterschiedliche Steigungen der Gewin- 
deabschnitte 8a und 8b sowie der Gegengewinde 9 und 10 
lassen sich durch Eindrehen der Stif tschrauben 7 die 
Segmentkorper 4 gegen die Sitzflachen 5 festspannen, 
indem die Stiftschrauben 7 durch ihre Drehung unter eine 
sich standig erhohende Zugspannung gesetzt werden. 

Die als Bolzen ausgefuhrten Fullstucke 17 konnen mit 
einer maximalen Lange zum Einsatz gelangen, die der 
Dicke des scheibenf brmigen Grundkorpers 2 entspricht. 
Vorzugsweise sind sie jedoch so bemessen, dafi ihre Lange 
die maximale Dicke des scheibenfdrmigen GrundkSrpers 2 
etwas unterschreitet, wie das deutlich den Fig. 2 und 3 
entnommen werden kann. 

Ein Vergleich der Fig. 2 und 3 macht dabei deutlich, dafl 
Fullstucke bzw. Bolzen 17 in mindestens zwei verschiede- 
nen Ausfuhrungsformen mit dem scheibenf ormigen Grund- 
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korper 2 in Wirkverbindung gebracht werden konnen. Die 
Ausfiihrungsform nach Fig. 2 kommt dabei zum Einsatz, 
wenn am Umfang des scheibenformigen GrundkSrpers 2 
SegmentkSrper 4 vorgesehen werden miissen, die beidseitig 
und gegebenenfalls symmetrisch 2ur Mittelebene des 
scheibenformigen GrundkSrpers 2 mit Schneidplatten bzw. 
Schneidplattentragern 3 besetzt sind. In diesem Falle 
befindet sich das Gegengewinde 10 im Fullstuck bzw. 
Bolzen 17 fiir das Zusammenwirken mit der Stif tschraube 7 
etwa auf halber Lange des Fiillstiickes bzw. Bolzens 17, 
wie das deutlich der Fig. 2 entnommen werden kann. 

Kommt es hingegen darauf an, am scheibenformigen Grund- 
korper 2 zur Bildung eines spanabhebenden Bearbeitungs- 
werkzeuges 1 nur einseitig versetzt Schneidplatten bzw. 
Schneidplattentrager 3 mit Hilfe von Segmentkdrpern 4 zu 
befestigen, dann kSnnen letztere in einer Baubreite 
Verwendung finden, welche die Dicke des scheibenf 5rmigen 
Grundkorpers 2 betrachtlich unterschreitet , In diesem 
Falle miissen dann auch die zur Befestigung der Segment- 
korper 4 dienenden Stif tschrauben 7 nicht symmetrisch 
zur Mittelebene des scheibenformigen Grundkorpers 2 
eingebaut werden. Sie konnen vielmehr eine hierzu unsym- 
metrisch bzw. einseitig versetzte Einbaulage eirhalten. 
In diesem Falle werden dann in die Ausnehmungen bzw. 
Bohrungen 15 des scheibenformigen Grundkorpers 2 Fiill- 
stiicke bzw. Bolzen 17 eingesetzt, in denen sich das 
Gegengewinde 10 fiir den Gewindeabschnitt 8b mit einsei- 
tig zur Fiillstiicklange versetzter Diametrallage befindet 
(Fig. 3). 

Selbstverstandlich ist es moglich, in Verbindung mit 
einem scheibenformigen Grundkorper 2 der aus der Zeich- 
nung ersichtlichen Bauart auch mehr als zwei verschiede- 
ne Ausfxihrungsformen von Fullstucken bzw. Bolzen 17 in 
Benutzung zu nehmen, wenn es fiir die Anbringung der 
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Segmentkorper 4 darauf ankomrat, die Stif tschrauben 7 
iiber die Lange der Offnungen bzw. Langlocher 16 hinweg 
in mehr als drei verschiedenen Versetztlagen mit dem 
Gegengewinde 10 in Fullstucken bzw. Bolzen 17 in Wirk- 
verbindung zu bringen. Entscheidend ist lediglich, dafi 
die Gegengewinde 10 in den FUllstucken bzw. Bolzen 17 so 
vorgesehen sind, dafl die Stif tschrauben 7 rait ihnen in 
Wirkverbindung gebracht werden konnen, ohne dafi die 
Enden der Fulls tiicke bzw. Bolzen iiber eine Seitenflache 
des scheibenformigen GrundkSrpers 2 hinausragen. 

Damit die SegmentkSrper 4 nach dem ordnungsgemaAen 
Anziehen der Stif tschrauben 7 gegen auftretende Seiten- 
krafte verschiebesicher in den Sitzflachen 5 des schei- 
benformigen Grundkorpers 2 fixiert sind, ist es wichtig, 
dafi sowohl die Sitzflachen 5 am scheibenformigen Grund- 
korper 2 als auch die hierzu komplementaren Sitzflachen 
der Segmentkorper 4 jeweils Riffelungen 18 aufweisen, 
welche sich parallel zur Rotationsebene des Bearbei- 
tungswerkzeuges erstrecken und miteinander in gegensei- 
tigen Formschlufieingrif f treten. Derartige Riffelungen 
18 sind in Fig. 4 der Zeichnung auf einer Sitzflache 5 
des scheibenf6rmigen Grundkorpers 2 zu sehen. 

Abschlieflend sei nur noch erwannt, dafi es nicht unbe- 
dingt notwendig ist, die Ausnehmungen 15 im scheibenfSr- 
migen Grundkdrper als Bohrungen und die hierrait in 
Eingriff zu setzenden Fttllstucke 17 als Bolzen auszufUh- 
ren. Denkbar ist es vielmehr auch, als Ausnehmungen 15 
T- oder schwalbenschwanzfSrmig hinterschnittene Nuten im 
Anschlufi an die Sitzflachen 5 vorzusehen und den FUll- 
stucken 17 dann ein hierzu passendes, hinterschnittenes 
T- bzw. Schwalbenschwanzprofil zu geben. In diesem Falle 
brauchten dann die Offnungen 16 auch nicht als Langloch- 
er besonders hergestellt zu werden. Vielmehr ergeben 
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sich diese von selbst dadurch, dafl die betreffenden 
Profilnuten, bspw. durch einen Frasvorgang, hergestellt 
werden . 

Es sei hier auch noch darauf hingewiesen, dafl die Seg- 
ementkorper 4, insbesondere solche, die zur Schruppbear- 
beitung dienen, Standardmafiig hergestellt werden kSnnen, 
da sie sich mit Hilfe der in den Ausnehmungen 15 ver- 
schiebbaren Fullstucke 17 relativ zum scheibenf ormigen 
Grundkorper 2 in vielen verschiedenen Positionen mit 
Hilfe der Stif tschrauben 7 festlegen lassen. Es ist 
daher nicht notig, nur einseitig schneidende Segment- 
kc3rper 4 in ihrer Breite speziell auf den jeweiligen 
Bearbeitungsfall anzupassen, Vielmehr ist eine hochst- 
mogliche Flexibilitat bei der in der Praxis stattfin- 
denden Optimierung des Arbeitsablauf es erreichbar. Weil 
namlich jeder SegmentkSrper 4 auf jede Sitzflache 5 des 
GrundkcSrpers 2 pai3t, lassen sich die Segmentkorper 4 in 
jeder beliebigen Reihenfolge arrangieren. 

Vorteilhaft wirken sich weiterhin die Riffelungen 18 
aus, welche sich sowphl an den Sitzflachen 5 des schei- 
benf ormigen GrundkSrpers 2 als auch an den hierzu kom- 
plemanteren SitzflSchen der SegmentkSrper 4 befinden. 
Durch ein axiales Versetzen der SegmentkSrper 4 um einen 
Rif felungsabstand, also bspw. um einen Millimeter, kann 
das Aufmafl bzw. die Bearbeitungsbreite fiir die auf dem 
jeweiligen Segementkorper 4 befestigte Schneidplatte 3, 
insbesondere Wendeschneidplatte, nach Bedarf entsprech- 
end vergroflert oder verkleinert werden. Der Formschlufl- 
eingriff der Riffelungen 18 sichert durch Anziehen der 
Stiftschrauben 7 dann jede seitliche Einstellung der 
Segmentkorper 4. 
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Liste der Bezugszeichen 

1 spanabhebendes Bearbeitungswerkzeug 

2 scheibenf Qrmiger Grundkorper 

3 Schneidplatte bzw. Schneidplattentrager 

4 Segmentkorper 

5 Sitzflachen 

6 Sitzflachen 

7 Stiftschraube 

8a , 8b Gewindeabschnitte 

9 Eingriffs-Gegengewinde 

10 Eingriffs-Gegengewinde 
11 

12 Durchlafl 

1 3 Werk zeugeingri f f 

1 4 Madens chraube 

15 Ausnehmung/Bohrung 

16 Of fnung /Lang loch 

17 Fiillstuck/Bolzen 

18 Riffelung 
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Ingersoll Maschinen und Werkzeuge 
Gesellschaft mit beschrankter Haftung, 
Daimler strafie, 5909 Burbach 



Schutzanspruche 

1. Befestigungsvorrichtung fur austauschbar am Umfang 
des scheibenformigen Grundkorpers von spanabhebenden 
Bearbeitungswerkzeugen, insbesondere Drehraumwerkzeu- 
gen, angeordnete Segmentkorper , die mit Schneidplat- 
ten, z«B« Wendeschneidplatten, bzw. Schneidplatten- 
tragern bestUckt sind/ bei welcher einerseits die 
Segmentkorper in am Umfang des Grundkorpers ausgebil- 
deten Sitzflachen ausrichtbar sowie andererseits 
mittels in Gegengewinde des Grundkorpers eindringende 
und am jeweiligen Segmentkorper angreifende Schrauben 
gegen den Grundkorper bzw. dessen Sitzflache ver- 
spannbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 der Grundkorper (2) unterhalb jeder Sitzflache 
(5) von einer sich ttber deren gesamte Breite er- 
streckenden Ausnehmung (15) durchquert ist, 
daJi diese Ausnehmung (15) zur Sitzflache (5) hin 
schlitzartig mit einer Offnung (16) Oder einem Durch- 
lafl fur den Schaft der Schraube (7) versehen ist, 
dafi in jede Ausnehmung (15) des Grundkorpers (2) 
Fiillstiicke (17) austauschbar einzusetzen sind, von 
denen jedes mindestens ein Eingrif f s-Gegengewinde 
(10) fur eine Schraube (7) enthalt, 
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und dafl dm Grundkorper (2) verschiedene FUllstUcke 
(17) zuordenbar sind, in denen sich die Eingriffs- 
Gegengewinde (10) fur die Schraube (7) an unter- 
schiedlichen Stellen ihrer Lange befinden (Fig. 2 und 
3). 

2. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Ausnehmungen (15) von Bohrungen gebildet sind 
und die FUllstUcke (17) aus in diese Bohrungen axial 
einschiebbaren Bolzen bestehen, und dafl die zugehori- 
gen Offnungen bzw. Durchlasse (16) fur die Schrauben 
(7) von Langlochern gebildet sind (Fig. 4). 

3. Befestigungsvorrichtung nach einem 
der Anspruche 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Eingriffs-Gegengewinde (10) fUr die Schraube 
(7) den Bolzen (17) in Diametralrichtung durchsetzt. 

4. Befestigungsvorrichtung nach einem 
der AnsprUche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl als Schrauben (7) stiftfdrmige Zugschrauben 
vorgesehen sind, die beidendig unterschiedliche 
Gewinde (8a und 8b), insbesondere Gewinde unter- 
schiedlicher Steigung, tragen, wobei von den zuge- 
horigen, unterschiedlichen Gegengewinden (9 und 10) 
sich das eine (10) im Fullstuck bzw. Bolzen (17) und 
das andere (9) unmittelbar im Segmentkorper (4) 
befindet (Fig. 1 bis 3). 
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5. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Eingrif f s-Gegengewinde (9) im Segmentkorper 
(4) sich an einen nach radial auswarts offenen Durch- 
lafl (12) fiir ein Stif twerkzeug, z.B. einen Steck- 
schliissel, anschliefit, das bzw. der mit einem komple- 
mentaren Werkzeugeingrif f (13) der Stif tschraube (7) 
kuppelbar ist. 

6 . Befestigungsvorrichtung nach einem 
der Anspriiche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Eingrif f s-Gegengewinde (10) mit der grofleren 
Steigung sich im Fullstuck bzw. Bolzen (17) befin- 
det . 

7. Befestigungsvorrichtung nach einem 
der Anspriiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl einerseits die beiden Gewinde (8a und 8b) und 

andererseits die beiden Eingrif f s-Gegengewinde zuein- 

ander jeweils SteigungsverhSltnisse von Is 1,5 aufwei- 

sen. 

8. Befestigungsvorrichtung nach einem 
der Anspriiche 1 bis 7 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Sitzflachen (5) am Grundkorper (2) und auch 
die Sitzflachen an den Segmentkorpern (4) jeweils 
zueinander komplementare Riffelungen (18) aufweisen, 
welche sich parallel zur Rotationsebene des Bearbei- 
tungswerkzeugs (1) erstrecken sowie durch Anziehen 
der Stif tschraube (7) miteinander in Formschluflein- 
griff bringbar sind. 
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